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Verlängert die Lebensdauer von SchalternŸ
Verbessert die SignalqualitätŸ
Verringert die BetriebstemperaturŸ
Stellt das gewünschte 'Schaltgefühl' einŸ
Schützt vor VerschmutzungŸ
SilikonfreiŸ

E l e c t r o l u b e  i s t  m a r k t f ü h r e n d e r  P r o d u z e n t  f ü r  
Kontaktschmiermittel seit deren Entwicklung durch den 
Electrolube-Gründer in den 50er Jahren.  Kontaktschmiermittel 
erhöhen die Zuverlässigkeit und die Lebensdauer von 
stromführenden Schnittstellen aus Metall, einschließlich 
Schaltern, Steckern und Sammelschienensystemen.

Electrolube hat einen hervorragenden Ruf als Hersteller von 
Spezialschmiermitteln für den Automobil-, Militär-, Luft- und Raumfahrt-, 
Industrie- und häuslichen Schalterproduktionsbereich erworben.   Die 
Produkte wurden im Laufe der Zeit weiterentwickelt, um mit den vielen 
Fortschritten in der sich schnell verändernden Industrie Schritt zu halten. 
Dabei wurden ausgezeichnete elektrische Eigenschaften und eine 
exzellente Schmierfähigkeit vereint, um das Bewegungsverhalten und 
'Schaltgefühl' sowie die Kunststoffverträglichkeit zu verbessern.

Kontaktschmiermittel sind Fette und Öle mit spezieller Rezeptur, welche 
die Reibung verringern und die elektrische Leistung von stromführenden 
Schnittstellen aus Metall in Schaltern und Steckern verbessern.  Die 
Produkte von Electrolube sind als dicke Schicht elektrisch isolierend und 
verhindern eine Kriechwegbildung. In extrem dünnen Schichten, z. B. 
zwischen geschlossenen Metallkontakten, lassen sie aufgrund des 
'Tunneleffekts' einen Stromfluss zu. Darüber hinaus, weisen Sie einen 
neu t ra l en  pH-Wer t  au f  und  ve rh inde rn  dadu rch  e i ne  
Oberflächenkorrosion.

Selbst die Leistungsfähigkeit perfekt entwickelter Schalter kann durch 
Kontaktschmiermittel weiter verbessert werden und wenn diese 
Schmiermittel in der Entwicklungsphase berücksichtigt werden, können 
durch den Einsatz kostengünstigerer Kunststoffe und Kontaktmetalle 
beachtliche Produktionskosteneinsparungen erzielt werden.

Tests haben gezeigt, dass 

Kontaktschmiermittel die 

Lebensdauer von Schaltern 

um mehr als 300 % 

verlängern können, unter 

allen Bedingungen für eine 

ausgezeichnete Leistung 

sorgen und so die 

Notwendigkeit kostspieliger 

Wartungsarbeiten 

vermeiden.
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Elektrische Prüfung

Verschiedene Electrolube-Kontaktschmiermittel wurden auf Prüfschalter aufgebracht und einer hohen Anzahl an Benutzungszyklen 

unterzogen. So wurden Vergleichsergebnisse ihrer elektrischen Leistungsfähigkeit zusammengestellt. Hierzu wurde eine speziell 

entwickelte Schaltvorrichtung verwendet, welche den Spannungsabfall (in mV) über dem geschlossenen Schaltkontakt über eine 

festgelegte Anzahl an Zyklen hinweg misst. 

 Vergleich des mV-Abfalls von SGA vs. SGB Vergleich des mV-Abfalls von CG60 vs. CG71

Vergleich des mV-Abfalls von CG52B vs. SGN
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Ergebnisse des mV-Abfalls für EGF Ergebnisse des mV-Abfalls für E3C-CA
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Vergleichsdaten für 4-Kugel-Verschleißtests
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Verschleiß (mm)

Verschleißergebnisse
Gemäß Erfolgswert

Mechanische Prüfung

Zur Bestimmung der mechanischen Leistung der 

verschiedenen Kontaktschmiermittel/Fette wurde ein 4-

Kugel-Verschleißtest gemäß ASTMD2596/87 durchgeführt.

Der Test besteht aus der Zugabe des Fettes in ein Gerät, das 

vier Kugeln mit festgelegter Rotation enthält. Auf diese vier 

Kugeln werden verschiedene Drucklasten ausgeübt.  Die Last 

nimmt entsprechend einer Logarithmusfunktion zu.  Bei 

Fetten für extremen Druck kann diese Last bei 120 kgf 

beginnen.

Die Ergebnisse werden als ein Erfolgswert und ein 

Verschleißwert beim Erfolgswert angegeben.  Der 

Verschleißwert wird in mm gemessen und misst den an den im 

Test verwendeten Kugeln beobachteten Abnutzungsgrad.

Der Schweißpunkt ist das Ende des Tests, an dem die Kugeln 

mehr als 4 mm abgenutzt sind (der gemäß der Methode 

zulässige Höchstwert).  Dieser Wert wird üblicherweise nur zu 

Informationszwecken angegeben, für die Auswahl sind der 

Erfolgswert und der Verschleißwert am wichtigsten.

Konuspenetration

Zur Bestimmung der Beschaffenheit und möglicher 

Kennwertunterschiede bei verschiedenen Temperaturen 

wurden die Eindringtiefen eines gemäß ASTM D217 

definierten Konus in das Fett gemessen.

Es wurde die Walk- und die Ruhpenetration verschiedener 

Electrolube-Kontaktschmiermittel/-Fette bei -40ºC, 20ºC und 

40ºC geprüft.
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Kunststoffverträglichkeit
Die Kunststoffprüfstäbe wurden mit verschiedenen Electrolube-Schmiermitteln beschichtet und in 

einer Prüfvorrichtung mechanisch vorgespannt. Die Proben wurden dann 7 Tage lang bei 40°C in der 

Prüfvorrichtung belassen und anschließend beurteilt.

Legende:      1. Gescheitert – Gebrochen
2. Ernsthafte Spannungsrissbildung, aber nicht gebrochen
3. Spannungsrissbildung sichtbar
4. Erfolgreich – Ein paar kleine Spannungsrisse
5. Erfolgreich – Keine Unverträglichkeit beobachtet  

Schutz in feuchten / korrodierenden Umgebungen

Es wurde ein Prüfungszeitplan erstellt, um zu bestimmen, 

welche Kontaktschmiermittel/Fette den besten Schutz in sehr 

feuchten und korrodierenden Umgebungen bieten.  

Stahl- und Kupferplatten wurden mit verschiedenen 

Schmiermittelprodukten von Electrolube bestrichen und bei 

35ºC 3 Wochen lang einer Luftfeuchtigkeit von 90 % 

ausgesetzt. Anschließend wurden sie eine Woche lang in die 

Salzsprühkammer gelegt, wobei eine 5-prozentige 

Salzlösung von 35ºC verwendet wurde.   

Die so behandelten Platten wurden einer Sichtprüfung 

u n t e r z o g e n  u n d  d e r  A n t e i l  a n  v o r l i e g e n d e r  

Korrosion/Oxidierung wurde dokumentiert.
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% Oxidierung des Kupfers -
Bereich der Prüfplatten
nach der Behandlung

Fett
% 

Korrosion
des Stahls

% 
Oxidierung
des Kupfers

SGA 40

SGB 100

SGN 30

CG52B 30

CG53A 10

CG60 5

CG70 5

CG71 50

MPG 5

SCO 70

EGF 100

SPG 100

HCG 10

E3C-CA 3
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Die wichtigste Erkenntnis dieser Prüfungen war, dass alle Fette 
die Kupferoberflächen unter den harten Testbedingungen 
ausgezeichnet geschützt haben.   Die Ergebnisse sind 
Vergleiche, daher bezieht sich 100 % auf die stärkste 
Oxidierung, die an allen Prüfmitteln beobachtet wurde.

Schutz von Gold- und Silberkontakten

Der Schutz von Gold- und Silberkontakten ist ebenfalls sehr 
wichtig.  Eine Reihe an vergoldeten und versilberten 
Kontakten wurden mit verschiedenen Kontaktschmiermitteln 
und Fetten beschichtet und 7 Tage lang in die 
Salzsprühkammer gelegt.  Diese wurde auf eine 5-prozentige 
Salzlösung und 35ºC eingestellt.

Die Mehrhei t  der Electrolube-Produkte erziel te 
außergewöhnlich gute Ergebnisse, da die vergoldeten und 
versilberten Kontakte nach der Prüfung keine Anzeichen von 
Korrosion aufwiesen.

Die folgenden Produkte bieten einen sehr hohen Schutz für 
vergoldete und versilberte Kontakte: EGF, CG60, CG70, 
CG71, CG52B, CG53A, E3C-CA, SGB, SCO, SGBH, SGN, 
EMPL, HVG.

Das einzige Produkt, bei dem Anzeichen von Korrosion an den 
vergoldeten und versilberten Kontakten zu sehen waren, war 
MPG.  Dieses Produkt wird daher nicht für eine Verwendung 
auf Gold- und Silberoberflächen empfohlen, insbesondere 
wenn die Umgebung viel Feuchtigkeit und Salz enthält.

Plastic Grade SGA SGB SGN CG52B CG53A CG60 CG70 CG71 HCG E3C CA SPG MPG SCO EPG EGF

PC + PBT/PET - Makroblend DP 

7665/MBS162 1 5 1 1 1 5 5 1 5 5 5 5 5 1 5

PC + PBT/PET - Makroblend KU27915 5 5 5 4 4 5 4 5 4 5 5 5 5 5 5

PC + PBT/PET - Makroblend S7916 5 4 5 5 5 5 5 4 5 5 5 5 5 5 5

PC - Makrolon 2407 1 1 1 1 1 3 1 2 3 5 4 5 5 1 3

PC + ABS - Bayblend T45 1 1 1 1 1 5 5 1 5 5 5 5 5 1 5

PC + ABS - Bayblend T85XF 1 1 1 1 1 4 1 4 5 5 5 5 5 1 5

PBT - Ultradur B4300G6 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

PBT - Ultradur B4520 4 4 5 5 5 4 4 4 5 5 5 5 5 4 5

PA - Ultramid B3WG6 4 4 5 4 5 4 4 4 5 5 5 5 5 4 5

PA - Ultramid A3WG6 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

PA Ultramid B35 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

PA Ultramid A3K 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

PBT - Crastin CR SK605 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

PBT - Crastin CRS620F20 NC10 4 4 5 4 5 4 4 4 5 5 5 5 5 4 5

PP - 3150 -MX5 4 5 4 4 4 5 5 5 4 5 5 5 5 4 5

PP - 3060 -MW5 5 4 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

PP - 3120 -MU5 5 5 5 4 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

-

-

-

HVG
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Chlorbeständigkeit

Diese Prüfung wurde entwickelt, um zu bestimmen, welche 

Kontaktschmiermittel/Fette den besten Schutz gegen 

oxidative Umgebungen bieten.  Kupferplatten wurden mit 

verschiedenen Fetten beschichtet und 2 Monate lang bei 35ºC 

in einer chlorhaltigen, oxidativen Umgebung aufbewahrt.  Die 

Ergebnisse zeigen, dass E3C-CA den besten Schutz bietet, 

dicht gefolgt von CG53A, CG60 und CG70.
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Wenn Sie weitere Informationen benötigen,
gehen Sie auf www.electrolube.com
oder kontaktieren Sie die Technikabteilung 
von Electrolube unter Tel.:  +44 (0) 844 375 9700

Electrolube UK

Ashby Park

Coalfield Way

Ashby de la Zouch

Leicestershire

LE65 1JF

Tel: +44 (0)844 375 9700

Fax: +44 (0)844 375 9799

Email: info@hkw.co.uk

Zentrale / Produktion im

Vereinigten Königreich

Electrolube Germany

Friedrich-Ebert-Str.6

50996 Köln

Germany

Tel: +49 (0) 221 935535-0

Fax: +49 (0) 221 935535-19

E-mail: el@hkwd.de

Electrolube China

Building No.2, Mauhwa Industrial Park, 

Caida 3rd Street, Caiyuan Industrial Zone, 

Nancai Township, Shunyi District, 

Beijing, 101300 

Peoples Republic of China

Tel: +86 (10) 89475123

Fax: +86 (10) 89475077

Büro / Produktion in China


